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ANALEX

Online szenzorok

Az on-line gépallapot figyelés egyre inkadbb szikségszer része a nagy érték gépek
karbantartasanak. A gyartasi kapacitds egyre n , a berendezések teljesitményuk
maximuman dolgoznak, ezzel aranyban dragul a karbantartasuk. A Kittiwake mar 15
éve értékalld, robusztus felépités Uzemi vizsgaldberendezések soraval latja el az
Uzemanyag és a ken anyag piacot. E berendezések kialakitasa lehet vé teszi, hogy az
olajelemzés 3 f céljat megvaldsithassak:

- Az olaj allapotanak ellen rzése az adott kenési helyen
- Az olajba jutott szennyez dések feltarasa
- A fémkopadékok kimutatasa és elemzése — gépallapot elemzés

A ken olaj és a berendezés allapotat a kenési rendszerbe épitett szenzorok segitségével
folyamatos ellen rzés alatt lehet tartani, és ez Oriasi min ségi ugrast jelent az
olajmintavételen alapul6 allapotelemzéshez képest:

- Aken olaj meghatéroz¢ jellemz inek allapotaban tortén valtozasok folyamatos
nyomon kovetése azonnali informaciot nydjt a karbantartbnak nemcsak a
ken anyagban, hanem az annal rendszerint nagysagrenddel értékesebb gépben
bekovetkez rendellenes Gizemi folyamatokrol.

- Aleglényegesebb, on-line szenzorokkal vizsgalt jellemz k:

e Fémkopadékok mennyisége

e Fémes és nem fémes szilard részecskék mennyisége, méreteloszlasuk
meghatarozasa (5 méretkategdriaban)

e Aken anyag viztartalmanak meghatarozasa

» Altalanos olajallapot ellen rzés

A berendezés és a ken olaj hibainak valos idej feltardsa olyan eszkdzt ad a karbantartok
kezébe, amely mar akkor lehet vé teszi az azonnali beavatkozast, amikor a kedvez tlen
valtozasoknak még csak az els jelei tapasztalhatok. Ezaltal még id ben elkerilhet , hogy a
hibas gép és/vagy ken olaj tovabb Gzemelése sordn tetemes karok keletkezzenek. Ha a
hibas gép tovabb Gzemel, nemcsak a gépjavitas koltsége terheli az Gzemeltet t, hanem
termel berendezések javitas miatt kies munkadrai is anyagi veszteséget, termeléskiesést
okoznak.

Nyilvdnval6, hogy minél értékesebb egy adott berendezés, illetve minél nagyobb
veszteséget okoz a termelésb | valo kiesése, annal nagyobb jelent ség az on-line olaj- és
gépallapot ellen rzés; ezért az on-line rendszer alkalmazasanak f terlletei ipari
berendezések:

- Gaz- és g zturbinak

- Alacsony és kozepes fordulatszamu dizelmotorok €s gazmotorok

- Fterm vek

- Nagy teljesitmény ipari hajtdm vek

- Kompresszorok

- Hengerm vek

- Papirgyarté gépsorok
Az olaj- és gépallapot ellen rz szenzorok alkotta monitoring rendszer jelent sen noveli a
gépek produktivitasat, lzembiztossagat, csokkenti a karbantartasi koltségeket és fokozza a
jovedelmez séget.



AZ ON-LINE SOROZAT ERZEKEL |

Az on-line szenzor sorozat négy tagbal all:

olajallapot érzékel ,

viztartalom érzékel ,

teljes vasfém-kopadék részecske érzékel és
fémes részecske érzékel .

ALKALMAZAS

A szenzorok a kenési rendszer sajatossagainak megfelel en alkalmazhaték kulon-kalon,
illetve barmilyen kombinacioban egy on-line diagnosztikai szet részeként.

Az on-line szenzorok alkalmazasanak sajatossagai:

Tavoli vagy nehezen megkozelithet gépek kenési rendszerének on-line
monitorozasara hasznalhatok, ahol a rendszerfeliigyelet nem oldhatdo meg allandéan
jelenlev karbantartd személyzettel (szélgeneratorok, terepen elhelyezett
kompresszorok, gazmotorok stb.)

Valos id ben megmutatja a rendellenes kopasi folyamat kezdetét, lehet vé téve a
karbantartoknak az azonnali beavatkozast.

Valoés id ben kimutatja a ken anyagba juté szennyez déseket és vizet, amely a
ken anyag allapotdnak gyors romlasat, illetve a gép kopéasat, korréziojat okozna, ha
nem torténik id beni beavatkozas a karbantartok részér |.

Strapabird, robusztus felépités , csekély karbantartas igény szenzorok, amelyek
kivaléan alkalmasak a legtobb ipari alkalmazashoz tartds hasznalatra.

Tobbféle adatatviteli lehet ség, beleértve a vezeték nélkili adatatvitelt is, ami
egyszer siti a kommunikaciét az ipari berendezések mar meglév allapotfeligyel
rendszereivel, és lehet vé teszi a szenzorok konny illesztését a meglév
rendszerekhez is.

EL NYOK

A kritikus helyeken, nehéz kérilmények kdzott tzemel , nagy érték berendezések
on-line ken anyag allapotfigyelése lehet vé teszi a meghibasodadsok megel zését a
kedvez tlen folyamatokba valo id beni beavatkozassal.

A kopasi folyamatok folyamatos nyomon kovetése lehet vé teszi, hogy a
ken anyagban lév tartalékokat biztonsagos keretek kdzott maximalisan kihasznaljuk,
megnovelve a gép szervizperiddusat.

Kedvez aron beszerezhet , megbizhat6é szenzorok.
Minimalis karbantartasi koltség éves szinten.
Minimalis installacios koltségek.
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ANALEX

ON-LINE SZENZOR SZET

Az egyes szenzorok kombin&cidjaval kialakitott ANALEXrs on-line szenzor szet a
kritikus Uzemelési korulméenyek k6zott m kod berendezések valos idej , részletes
allapotfigyelését teszi lehet vé. Tipikus alkalmazasi helye pl. a szélgeneratorok nagy
teljesitmény , sok esetben 100 m magassagban lév mechanikus hajtom ve. A szetbe
épitett dugattyds olajmintavev szivattyu segitségével az on-line szet s r n ellen rzi
a tavoli helyen lIév gép és a benne Iév ken anyag allapotat. Az emberi tényez kre
visszavezethet mintavételi hibak kikisz6bolhet k, és a szenzorokbdl szarmazo
adatok kulonféle, pl. vezeték nélkili adatatviteli rendszereken keresztil kdzvetithet K,
amely lehet vé teszi a berendezések tavoli feligyeletét és fokozza a karbantartas
tervezésének hatékonysagat.

Az ANALEXrs on-line szenzor szet kialakitasa megkodnnyiti a vizsgalt berendezések kenési
rendszeréhez valé illesztést, beépitést. A szetben lév szenzorok jelentést kildenek az
olajpan lév vastartalmi fémkopadékok mennyiségér |, az olaj allapotarél és az olaj
viztartalmarol.

A tartés hasznalatra tervezett, massziv fémdoboz tartalmazza a teljes vasfém-kopadék
részecske érzékel t (dugattyus valtozat), a viztartalom érzékel t és az olajallapot
érzekel t.
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M SZAKI ADATOK — ON-LINE SZENZOR SZET

Kornyezeti h mérséklet tartomany 0-70C
Kornyezeti h mérséklet tartomany -20 —70<C
(f tott valtozat esetén)

Analég kommunikaciés interface 4—-20 mA

Mérési tartomanyok

- Nem kombinalt vasfém részecskék tdomeg szerinti eloszlasban:
0 — 2000 ppm

- Olajmin ség érték: index skala
- Relativ nedvességtartalom: 0 — 100 %
- H mérséklet: -20 — 120 <C

Digitalis kommunikéacios interface

RS232, RS485, CAN busz

Osszeférhet ség folyadékokkal

Asvéanyolaj szarmazékok, szintetikus olajok (kivéve észter
bazistak)

IP védelmi besorolas

IP 65

Legnagyobb Gzemi folyadéknyomas

10 bar

Legnagyobb folyadék viszkozitas

350 mm?/s (cSt)

Engedélyezett folyadék h mérséklet 10— 70 °C
Villamos energia fogyasztas 0,8 A
Tapfesziltség 18-30V (DC)
Sajat tdbmeg 15 kg

MEGRENDELESI ADATOK - ON-LINE SZENZOR SZET

Termékkod

Termékleiras

FG-K16521-KW

Standard szenzor szet

FG-K16567-KW

F tott szenzor szet

Minden szenzorhoz specidlis szoftver tartozik, amely segit az adatok szamitégépre vald letoltésében és a
trendelemzésben. Kérjik, kérjen informaciot t liink a beépitéshez sziikséges alkatrészek széles skalajarol
és az egyedi beépitési megoldasokat lehet vé tév alternativ lehet ségekr |.

Kapcsolat

Cimiink: Tribologic Kft o
2310 Szigetszentmiklds, Tebe sor 53.
Mobil: +36 30/ 921 6639
Telefon: +36 24/ 411 280
Web: www.tribologic.hu
E-mail: info@tribologic.hu
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FEMRESZECSKE SZENZOR

A fémrészecske szenzor a szokasos fémkopadék részecske szamlalé szenzorok
képessegeit meghaladd informéaciot szolgaltat a nagy felbontas részecskemeéret
szamléalas révén. A hihetetlentl nagy felbontasu részecskedetektor a vasfémek és a
nemvasfémek kopadékok mennyiségét pontosan meghatarozza. Ezaltal folyamatosan
észlelhet az olaj mindenkori szennyezettsége.

Ismert tény, hogy a ken olajban lév szilard részecskék abraziés és er6ziés kopast
okoznak. Nagyon fontos tudni, hogy nem csak a kenési rendszerben aramlé részecskék
darabszama fontos, hanem a méreteloszlasuk is. Ha ezt ismerjuk, azonnal beavatkozhatunk
a rendszer védelme érdekében, amikor a kedvez tlen valtozasok els jeleit felismerjik a
fémrészecske szenzorbdl nyert adatok segitségével. Ez a mddszer Iényegesen tullép a
szokasos, mintavételen alapulé védelmi rendszerek képességein: a késedelem nélkil
beavatkozas révén megakadalyozzuk a gép kisebb mérték meghibasodaséat is, nem
csupan a katasztrofalis hibakat lehet elkertlni.

A hagyomanyos, olajmintavételen és laboratériumi vizsgalatokon alapulé olajallapot
figyeléssel legjobb esetben is csak a mintavételt kovet 24-48 6ra mulva, a vizsgalatok és az
eredmények kiértékelése utan van esélye a karbantartonak a tovabbi karok megel zése
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érdekében beavatkozni a rendellenesen lUzemel berendezés m kodésébe. Ha a hibas
berendezés folyamatosan tovabb Uzemel, a karosodas oly mértékben el rehaladotta valhat,
amely egy nagy érték berendezés esetében sok milliés karokat jelenthet. A valds idej on-
line allapotfigyeléssel ezek a koltségek teljes egészében megtakarithatok.

A fémrészecske szenzor szinte minden kenési rendszerhez csatlakoztathatd. A szenzor a
vasfém és nem vasfém kopadékokat is felismeri, a mérés modszere a jol bevalt induktiv
fémdetektor és egy, a részecske-méreteloszlas pontos meghatarozasara kifejlesztett
algoritmus egyuttes alkalmazasan alapul. Ez a kombinacié teszi lehet vé szamunkra
folyamatos rendszerellen rzést. A gyakorlati tapasztalatok szerint minél sulyosabb a
rendellenes kopas mértéke, annal nagyobb méret fémkopadékok keletkeznek.

A fémrészecske szenzor digitalis és analdég kimenetei segitségével a mar meglév
allapotfeliigyel  rendszerekhez konnyen illeszthet . Akar a berendezés megfelel
allapotanak alatamasztasara hasznaljak, akar rendellenes kopas esetén riasztasra, a
szenzor azonnali, valos idej adatokat szolgéltat, amely kiegészitheti a mar alkalmazott,
laboratoriumi olajelemzésen alapuld allapotfeligyeletet, és fontos bemen adatokat
szolgaltat a tudatosan tervezett karbantartasi folyamatban a déntések meghozatalahoz.

M SZAKI SPECIFIKACIO — FEMRESZECSKE SZENZOR

Kornyezeti h mérséklet tartomany  -20 — 65°C

Analdg kimenetek 2 x Opto elvalasztott 4-20 mA, 1 x riasztas kontakt (0,1 A max.)

Digitalis kommunikéacios interface RS232, RS485 (Modbusz opcid lehetséges)

Menetes csatlakozas 3/8” anyamenet

Mérési tartomanyok 40 mikron (0,04 mm) vasfém részecskék
135 mikron (0,135 mm) nemvasfém részecskék

Kimenet A fémrészecskék szamlalasa és a folyadékban Iév részecskeméret
kategoridk meghatarozasa egyidej leg

Osszeférhet ség folyadékokkal Asvéanyolaj szarmazékok, szintetikus olajok és viz/olaj emulziok

Folyadék h mérséklet -20 — 65 °C

Folyadék aramlasi sebesség 0,3-4,5m/s

Szenzor furat és hossz Atmér : 10 mm, hossz: 120 mm

Legnagyobb folyadéknyomas 10 bar

Legnagyobb folyadék viszkozitas 500 mm?/s (cSt)

Tapfesziltség 18 - 30V (DC)
IP védelmi besorolas IP65
Sajat tdbmeg 1,5 kg

MEGRENDELESI ADATOK — FEMRESZECSKE SZENZOR

Termékkod Termékleiras

FG-K16121-KW Fémrészecske szenzor

FG-K16355-KW Fémrészecske szenzor, kiértékel csomag, beleértve taska, tApegység és kijelz

Minden szenzorhoz specidlis szoftver tartozik, amely segit az adatok szamitégépre vald letoltésében és a
trendelemzésben. Kérjuk, kérjen informaciét t link a beépitéshez sziikséges alkatrészek széles skalajarol
és az egyedi beépitési megoldasokat lehet vé tév alternativ lehet ségekr |.
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3/8"-0s bels6 menetii csatlakozas a gyors
beépithetéség érdekeében

IP65 szerinti szigeteltség, amely
alkalmassa teszi ipari hasznalatra

Robusztus éntéttvas haz, amely tartos és
arnyekolja a magneses teret

Az ipari standard elektromos
csatlakozasok széles skalaja

rendelkezésre all

LED kijelzd, amely a szenzor allapotat

vizualisan is megjeleniti

tribologic

Kapcsolat

Cimiink: Tribolog_ic Kft o
2310 Szigetszentmiklds, Tebe sor 53.
Mobil: +36 30/ 921 6639
Telefon: +36 24/ 411 280
Web: www.tribologic.hu
E-mail: info@tribologic.hu




ANALEX

TELJES VASFEM RESZECSKE SZENZOR

A teljes vasféem részecske szenzor sorozat lehet séget teremt a karbantartasi
folyamat teljes feliigyeletére. Akar a berendezés jo kondicidjanak felugyelete a feladat,
akar a kopasi folyamatban bekévetkez drasztikus valtozasokra vald figyelmeztetés, a
teljes vasfem részecske szenzor azonnali informaciokat szolgaltat, kiegészitve a
berendezés mar meglév Aallapotfeligyel rendszerét, és megteremti a lehet ségét
annak, hogy megalapozott dontések sziillessenek a karbantartasi stratégiat illet en.

A berendezések arulkodo jelzéseket adnak a leend meghibasodasukrol. Az Gzemszer
kopasi jellemz kben bekévetkez valtozas a fémkopadékok s r ségének véltozasdban is
testet 6lt. A teljes vasfém részecske szenzor képességei joval meghaladjak a megszokott
részecse detektorok és magneses elven m kdd részecskeszamlalék altal elérhet
eredményeket. A nagyon érzékeny berendezés ppm-ben (parts per million, mg/kg) adja meg
az olajban lév kopésfém tartalmat, azonnali informé&ciét szolgaltat, igy lehet séget nyujt az
azonnali beavatkozasra mar a valtozasok els jeleinek érzékelésekor is.

A teljes vasfém részecske szenzor szinte minden kenési rendszerhez és géptipushoz
alkalmazhatd. A szenzor az olajban lIév fémkopadékok s r ségét méri, a mérés modszere
a jol bevélt magnetometrian alapul, kombinalva egy specidlis algoritmussal, amelynek
segitségével az adatokat ppm-ben kapjuk meg. A digitalis és analog kimenetek segitségével
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a s ritett leveg s vagy dugattyds valtozatok konnyen integrédlhatok a mar meglév
allapotfelugyel , illetve m koédésvezeérl rendszerekbe.
M SZAKI SPECIFIKACIO - TELJES VASFEM RESZECSKE SZENZOR
Kornyezeti h mérséklet tartomany | -20 — 65°C
Analég kimenetek 2 x Opto elvalasztott 4-20 mA
Digitalis kommunikéacios interface CAN, RS232, RS485 (802.11B WLAN)
Csatlakozas Dugattyu 1/8” bels , s ritett leveg s és nem nullaz6do valtozatok

3/8" bels
Mért jellemz Vasfém tartalmu részecskék teljes mennyisége
Mérési tartomany 0-2000 ppm nem kombinalt vasfém részecskék
Ki A fémrészecskék szamlalasa és a folyadékban l1év részecskeméret

imenet s s >

kategoridk meghatarozasa egyidej leg
Osszeférhet ség folyadékokkal Asvanyolaj szarmazékok, szintetikus olajok és viz/olaj emulziok
Folyadék h mérséklet -20 — 65 °C
Legnagyobb folyadéknyomas 10 bar

o » 350 mm?/s (cSt) (dugattyus valtozat és nem nullazédé valtozat)

Legnagyobb folyadék viszkozitas . } . i

500 mm®/s (cSt) (Iégbefuvasos véltozat)
Tapfesziltség 18 -30V (DC)
IP védelmi besorolas IP65
Sajat tdmeg 2,2 kg

Kulonall6 szenzoregység; szenzoregység automatikus s ritett
Opcidk leveg s nullazassal; szenzoregység automatikus dugattytvezérelt

nullazassal; kijelz /riasztédoboz
MEGRENDELESI ADATOK - OLAJALLAPOT SZENZOR
Termékkod Termékleiras
FG-K16120-KW Légbefavasos valtozat
FG-K16344-KW Dugattyus valtozat
FG-K16353-KW Eﬁﬁel:el csomag, légbefuvasos valtozat, beleértve burkolatot, tapegységet,
FG-K16354-KW Eig;eliel csomag, dugattyus valtozat, beleértve burkolatot, tapegységet,
FG-K16590-KW Nem nulldz6dé valtozat
Minden szenzorhoz specidlis szoftver tartozik, amely segit az adatok szamitégépre vald letoltésében és a
trendelemzésben. Kérjuk, kérjen informéaciét t link a beépitéshez sziikséges alkatrészek széles skalajarol
és az egyedi beépitési megoldasokat lehet vé tév alternativ lehet ségekr |.
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A légbefuvasos vagy dugattyus
valtozat ipari berendezések
sokasagahoz felhasznalhat6

Robusztus dntéttvas haz, amely
erds és arnyékolja a magneses

mezbt

IPB5 szerint szigetelve, amely
alkalmassa teszi az ipari
felhasznalasra

Referenciatekercs az ellenérzétt
hémérséklet stabilitas érdekében

LED kijelz6 a szenzor allapotanak

vizualis megjelenitése érdekében

Az ipari szabvanyos kimenetek

széeles skalaja lehetbve teszia
sokoldalu csatlakoztathatésagot

Kapcsolat

Cimiink: Tribologic Kft o
2310 Szigetszentmiklds, Tebe sor 53.
Mobil: +36 30/ 921 6639
Telefon: +36 24/ 411 280
Web: www.tribologic.hu
E-mail: info@tribologic.hu
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OLAJALLAPOT SZENZOR

Az olajallapot szenzor képességei joval meghaladjak a megszokott vedelmi
rendszerekét: a ken anyag és a gép hibainak gyokerét is feltarja. Megte remti a
folyamatos ellen rzés lehet ségét. Segitségével pontosan megtudjuk, hogy az ola |
allapota éppen mikor fog valtozni, és ez a fontos i  nformacié nem csupan utélag dertil

ki a hisztorikus adatokbol, megteremtve az azonnali beavatkozas lehet seéget.

A mai korszer ken anyagok tobbet teljesitenek, mint eddig barmikor. A régi karbantartasi
gyakorlathoz valé ragaszkodas nagyon koltséges, az olajcsere periédus Kiterjesztése
azonban — amelyre a korszer ken anyagok lehet séget nyujtanak — nem alapulhat
becsléseken.

Igaz, hogy a mai ken anyagok tényleg jobb kenési teljesitményre és hosszabb élettartamra
képesek, azonban fennall a veszélye az Gizemeltetési korilmények és a kdrnyezeti hatasok
valtozasanak. Ezért az ANALEX rendszerben az olaj m kddési jellemz inek elemzése egy
olyan visszacsatolast is tartalmaz, amely kifejezetten az olaj allapotara vonatkozik. Ez
megkonnyiti annak a pillanatnak a felfedezését, amikor az olaj mar nem alkalmas tovabb az
Uzemelésre, lehet ség szerint még azt is pontosan meghatarozva, hogy szennyez deés vagy
géphiba vezetett az olaj tonkremeneteléhez.

Az olajallapot szenzor képességei tulmutatnak az eddig ismert kézi olajallapot meghatarozé
készlulékek hatarain: nem csupan megfelel /nem megfelel jelzést ad, hanem a
berendezéshez vald allandé csatlakozasnak kdszonhet en folyamatosan nyomon koveti az
olaj allapotat, egy meghatarozott skalan értékelve azt.
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